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Fiir ,,Feinschmecker*:

> mittels ,H

bei Dekora Pur

Exquisite Veredelung von MDF-
Trdgerplatten: Hochglianzende
und supermatte ,Hot Coating“-
Oberflichen

ie Implementierung neuer
Technologien in die eigene
Fertigung, aber auch der

Einsatz neuartiger Zulieferprodukte,
will von den Mabelproduzenten und
anderen Weiterverarbeitern von
MDF & Co. grundsitzlich gut (iber-
legt sein. Dies gilt insbesondere
beim Thema Oberflichenfinish, des-
sen optische und funktionelle Ausge-
staltung als Qualitits- und Unter-
scheidungsmerkmal immer wichtiger
wird. Schliefflich méchte der Her-
steller seinem (End)Kunden damit
nicht nur einen Mehrwert bieten,
sondern auch die Gewissheit haben,
auf eine ausgereifte Technologie zu
setzen, die sich zudem reibungslos
und ohne Stdrung der eigenen Pro-
zesse und Lieferfahigkeit einfiihren
ldsst.

Die Dekora PUR GmbH aus Barsing-
hausen ist mit ihrem Portfolio rund
um die Plattenveredelung mittels so-
genannter ,Hot Coating”-Technolo-
gie heute diesbeziiglich glinzend
aufgestellt. Seit ca. Mitte 2013 hat
sich das Unternehmen auf die indus-
trielle Veredelung von Holzwerkstof-
fen und anderen Plattenmaterialien
spezialisiert und bietet inzwischen
ein interessantes und begehrtes Pro-
duktspektrum im Hochglanz- und
Supermatt-Bereich fur die Mobelin-
dustrie und den anspruchsvollen In-
nenausbau an.




Links: Die 120 m lange ,Hot
Coating“-Linie in Barsighausen

Unten: Vorwdrmung und
Reinigung der Trigerplatten

Schleifmaschine

Qualititskontrolle hinter |
der Schleifmaschine

b

Auftragseinheit
| Grundlack 2

Materialaufgabe, standardmiifiig
kommt MDF zum Einsatz
(Fotos: Krawczyk, Dekora PUR) [ MDFMAGAZIN 2016 ] 57
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Platten mit den Standardma-
Ben 3050 1220 mm (Vier-
telformat) — tiberwiegend
MDF (aber auch Spanplatten)
— werden mit hochglinzen-
den und seit Kurzem auch mit
supermatten Oberfldchen
versehen und den Kunden
aus Industrie und Handwerk
als oberflichenfertiges Halb-
fabrikat angeboten.
Mittlerweile ist das Unter-
nehmen bestens am Markt
etabliert und erhilt durch die
Prdsentation seiner innovati-
ven und qualitativ hochwerti-
gen Oberflachen-Serie grolle
Aufmerksamkeit nicht nur
aus der Mobelindustrie son-
dern auch von Projektpla-
nern, Innenarchitekten und
Mébeldesignern. Der Trend
zu hochglidnzenden und mitt-
lerweile auch supermatten
Oberflichen, die auch in
Kleinserien industriell gefer-
tigt und geliefert werden kon-
nen, fiihrte zu einer vielseiti-
gen Produktpalette. Gleich-
zeitig ist Dekora PUR in der
Lage kundenspezifische Ein-
stellungen individuell zu rea-
lisieren.

Das Produktionsverfahren er-
zielt nicht nur optisch und
qualitativ hochwertige Ober-
flichen — es hat sich gezeigt,
dass damit auch etliche
Nachteile und Beschrankun-
gen konventioneller Lackier-
verfahren eliminiert werden
konnen, die bis dato nur sehr
aufwendig und kosteninten-
siv realisiert werden konnten.
Als weitere positive Eigen-
schaften sind die Lichtecht-
heit, die Chemikalienbestan-
digkeit sowie die hohe
Feuchte-, Kélte- und Wech-
selklimabestindigkeit zu
nennen.

Dank der guten Haftungsei-
genschaften und der charak-
teristischen Flexibilitit der
+Hot Coating”-Beschichtung
lassen sich die Plattenele-
mente auch sicher spanend
weiterverarbeiten. So erzeugt
das Bohren, Sidgen und Fri-
sen grundsitzlich sehr saube-
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Oliver Seehausen-Engelke

und Christian Becker-Weimann

begutachten die Hochglanz-

oberfliche

Kiiche mit Dekora
PUR-Produkten ausgestattet

re Schnittkanten. Wie verglei-
chende Mikroskopieaufnah-
men zeigen, weisen die bear-
heiteten Oberflachen keine
der bei konventionellen La-
ckierungen iiblichen Mikro-
risse, Weilbriiche oder Mau-
sezahnbildungen auf. ,Dies
ist vor allem deshalb von Be-
deutung, weil selbst kleinste
Ausbriiche und Risse dazu
fiihren kénnen, dass am
Uhergang von Fliche zu be-
kanteter Schmalfliche Was-
ser eindringt. Den hohen An-
forderungen inshesondere
der Kiichenmébelindustrie
werden wir also in optimaler
Weise gerecht”, betont Chris-
tian Becker-Weimann, der
heute bei Dekora PUR fiir die
Verwaltung und den interna-
tionalen Vertrieb verantwort-
lich ist.

Innerhalb weniger Minuten
zum Ziel: Eine saubere Sache

Die bei Dekora PUR instal-
lierte Produktionslinie ist
120 m lang, prisentiert sich
jedoch aufgrund U-férmiger
Aufstellung sehr kompakt
und tbersichtlich. Um eine
maoglichst staubireie Produk-
tionsumgebung zu gewihr-
leisten, aber auch aus Larm-
schutzgriinden, sind einige
Bereiche eingehaust. So auch
die erste Station, an der die
Kanten der Platten sauberge-
frist und mittels Birsten und
Luft gereinigt werden. Da-
nach wird deren Oberseite
im Durchlauf erwdrmt und
mit einer Mikroreinigungsan-
lage ein weiteres Mal gesiu-
bert. Im direkten Anschluss
erfolgt tber Dosier- und Auf-
tragswalzen die Applikation
des aufgeschmolzenen ,Hot
Coatings”. Etwa 2 m weiter
wird nass in nass ein erster
UV-Grundlack (Base-Coat 1)
ebenso mittels Walzen aufge-
tragen. Die Platte passiert
dann eine UV-Lampe, die fiir
ein Angelieren der Oberfla-
che sorgt, bevor (iber eine
weitere Walzen-Auftragsein-




heit ein zweiter Grundlack
(Base-Coat 2) aufgebracht
wird. Im Anschluss daran
passiert die Platte drei aufei-
nanderfolgende UV-Lampen,
die den bisherigen Schicht-
aufbau soweit trocknen, dass
dieser schleiffihig ist. Uber
einen Querforderer gelangt
das Werkstiick in eine Puffer-
zone, von der aus es entgegen
der bisherigen Produktions-
richtung in die Schleifhalle
geférdert wird. In der dortigen
Breitbandschleifmaschine
wird die grundierte Oberfli-
che mit Kérnungen zwischen
300 und 600 geschliffen.
Nach einer erneuten Reini-
gung gelangt die Platte in eine
weitere Einhausung, in der
Reinraum-Bedingungen herr-

schen. In diesem Bereich, in dem der Decklack (Top-Coat) tiber
eine Walzen-Auftragseinheit aufgebracht wird, herrscht ein
standiger leichter Uberdruck, der tiber das Einbringen von vier-
stufig gefilterter Luft erzeugt wird.

Um absolut sicherzugehen, dass sich kein noch so kleines
Partikel auf der gerade erzeugten makellosen Oberfliche ab-
setzen kann, wird der sich an die letzte Lackapplikation an-
schlieBende Transportband-Tunnel mit einer noch groferen
Uberdruckatmosphire beaufschlagt. Die dafiir verwendete
Luft wird zuvor ein weiteres Mal vierstufig gefiltert. Nachdem
der Decklack auf der Oberfliche gleichmifig verlaufen
konnte, erfolgt am Ende des Tunnels die Hartung mittels zwei-
er UV-Lampen. Aus dem Reinraum ausgefahren werden die
Platten im Durchlauf inspiziert, mit einer Schutzfolie verse-
hen und automatisch abgestapelt.

Nur knapp 3 min bendétigt jede Platte, um die Beschichtungs-
anlage komplett zu durchlaufen. ,Mit der "Hot Coating’-Tech-
nologie erreichen wir in nur einem Beschichtungsdurchgang
ein Ergebnis, welches das konventioneller Lackierverfahren
bei Weitem Gbertrifft”, bringt Becker-Weimann es auf den
Punkt. Sollen die Platten beidseitig veredelt werden, z. B. fiir
den Einsatz als Schranktiiren oder Stollen, werden diese der

Referenzbeispiel eines interna-
tionalen Kiichenherstellers mit
»Hot Coating“-Oberflache

Produktionslinie einfach ein
zweites Mal zugeftihrt. Dazu
kénnen die bis zu drei Ton-

nen schweren Stapel mit ei-

nem Paketwender in einem

Stiick gewendet werden.

Glinzende Ergebnisse
mit Tiefenwirkung

Um mit der Veredelung einer
spiegelglatten Oberfliche
moglichst nahezukommen,
verwendet Dekora PUR stan-
dardmiBig MDF als Triger-
platten, die zur weiteren Er-
héhung der Oberflichenruhe
zumeist zusdtzlich mit einer
Melaminharzbeschichtung
ausgeristet sind. Ein weiteres
Ziel ist die Erzeugung einer
groftmaéglichen Tiefenwir-
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kung. Bei weillen ,Hot Coating”-Oberflachen Die Kanten-Qualititsunterschiede belegt auch der Vergleich anhand
werden dafiir zusitzlich zu der weillen Mela- der Mikrofotografie einer konventionellen Lackierung (rechts) mit
minschicht die beiden Grundlacke mit wei- einer ,Hot Coating“-Oberfliche (links)

fSen Pigmenten eingefdrbt. Als Decklack
kommt ein Weilllack in der definierten Kun-
denfarbe zur Anwendung. Bei Decklacken im
Spektrum Weil bis Hellgrau werden die
Grundlacke grundsétzlich weils eingefarbt.
Bei Oberflichenfarben im Spektrum Grau bis
Anthrazit und anderen dunklen Farben bildet
die Melaminschicht den Grundton, auf den
sowohl die Grundlacke als auch der Deck-
lack als Klarlack aufgebracht werden. Ebenso
verhalt es sich z. B. bei Holzdekoren. Um bei
schwarzen ,Hot Coating”-Oberflichen eine
besondere Tiefe zu erzielen, wird dem klaren
Decklack eine so genannte Schwarzpaste zu-
gemischt.

Bei der Produktionsanlage in Barsinghausen
sind an allen drei Lackierstationen der Linie
je zwei separate Walzen-Auftragseinheiten
installiert. So kann sehr schnell zwischen
transparenten und pigmentierten Lacksyste-
men gewechselt werden. Doch nicht nur uni-
farbene Oberflichen und Dekore lassen sich
mittels ,Hot Coating” veredeln. Auch dem
ohnehin immer besser werdenden Digital-
druck, insbesondere wenn es sich um den
Druck von Fotografien handelt, kann dadurch
noch mehr Tiefenwirkung und eine tiberra-
gende Brillanz verliehen werden. ,Die abge-
bildeten Motive haben stark an Lebendigkeit
gewonnen, wenn sie unsere Anlage verlas-
sen’, zeigt sich der Technische Leiter bei De-
kora PUR Oliver Seehausen-Engelke von dem

Problemloses, ausbruchsfreies
Bohren von , Hot Coating”-
Oberflichen

60 [ MDF-MAGAZIN 2016 |




Effekt begeistert. Inshesonde-
re in der Kombination der
schier unerschopflichen krea-
tiven Mdoglichkeiten des Digi-
taldruckes mit den berra-
genden Figenschaften der
,Hot Coating”-Technologie
sieht man in Barsinghausen
ein sehr grofles Potenzial.
»Wir begleiten unsere Kun-
den bereits bei der Produkt-
entwicklung und stehen ger-
ne auch im Dialog mit Desig-
nern und Innenarchitekten,
um diese bei der Umsetzung
ihrer Gestaltungsideen tat-
kraftig zu unterstiitzen”, so
Becker-Weimann.

Mit Bezug auf die Qualitit
des Klavierlackes, der als
Nonplusultra in puncto
Hochglanzoberflachen gilt,
vermarktet Dekora PUR seine
»Hot Coating”-Hochglanz-
oberflichen unter dem Mar-
kennamen ,pur.piano.gloss”.

Ab sofort auch supermatt —
Kundenldsungen + eigene
Kollektion

Zusatzlich zu den seit Jahren
auf hohem Niveau nachge-
fragten hochglinzenden
Oberflichen hat Dekora PUR
nun auch den aktuell aus der
Automobilindustrie kommen-
den Trend zu supermatten
Oberflichen aufgegriffen.
Nachdem man zur diesjihri-
gen ,ZOW" erste Musterplat-
ten vorgestellt hatte, konnte

dieses sehr edel anmutende
Oberflichenfinish, das einen
Glanzgrad von unter 5 GE
aufweist, mittlerweile zur Se-
rienreife gebracht werden.
Dabei spielte die Ausgestal-
tung der haptischen Eigen-
schaften eine entscheidende
Rolle. ,Supermatt muss nicht
nur toll aussehen, Supermatt
muss man spiiren”, so Be-
cker-Weimann. Es hat aller-
dings einiger Entwicklungsar-
beit bedurft, die zunichst
Schleifpapier gleichkommen-
de Haptik in die Kategorie
samtig weich zu tberfithren.
Selbstverstindlich weisen die
Platten die heute bei matten
Oberflichen vorausgesetzte
Anti-Fingerprint-Eigenschaft
auf. Aus der Kiichenmébel-
branche wurde auch an die-
sem neuen Produkt, das un-
ter dem Namen ,pure.su-
per.matt” vermarktet wird,
bereits grofSes Interesse ge-
zeigt.

Die supermatten Oberfla-
chen werden grundsiitzlich
auf die gleiche Art und Weise
wie die hochglinzenden
Oberflichen erzeugt. Den
Unterschied macht ein zu-
schaltbares Zusatzaggregat,
welches hinter der letzten La-
ckiereinheit angeordnet ist.
Somit kann in der Produktion
zwischen den beiden extre-
men Oberflaichenvarianten
quasi auf Knopfdruck hin-
und hergewechselt werden.

Mit den hochgldnzenden und supermatten
Oberflichen konzentriert sich Dekora PUR
ganz bewusst auf diese beiden Glanzgrad-Ex-
treme. Zum einen hat man festgestellt, dass der
Markt diese am meisten schitzt. Zum anderen
sieht man das dazwischenliegende weite Feld
an unterschiedlichen Glanzgraden eher vom
Massenmarkt abgedeckt.

Die in Deutschland ansdssigen Weiterverarbei-
ter setzen bisher voll auf das oberflichenfertige
Zulieferprodukt aus Barsinghausen. Dieses wird
in vielen Fallen speziell auf die Anforderungen
des jeweiligen Kunden zugeschnitten. ,In der
Farbprézision und der Qualitit sind wir absolut
fihrend. Das ist einer der Griinde, warum die
deutsche Kiichenmdébelindustrie in so groflem
Umfang mit uns zusammenarbeitet”, erldutert
Becker-Weimann. Oft kommt es auch zu regel-
rechten kundenspezifischen Neuentwicklun-
gen. Dabei wissen die Weiterverarbeiter sehr
zu schitzen, dass sich die Umsetzbarkeit ihrer
Ideen und Anforderungen bei Dekora PUR sehr
kurzfristig abpriifen lasst. ,Die Kunden kom-
men mit einer Idee und gehen mit einer Lo-
sung”, so Seehausen-Engelke. Es muss jedoch
nicht immer eine revolutiondre Neuentwick-
lung sein. So kénnen die Mobelhersteller auch
ihre bestehende Kollektion auf einfache Weise
aufwerten, indem sie die bisher verwendeten
Melaminharz-Dekore mit einer supermatten
,Hot Coating”-Beschichtung veredeln.

Neben den kundenspezifischen Losungen bie-
tet Dekora PUR auch eine eigene Kollektion
an. Diese umfasst derzeit 18 Dekore, bestehend
aus 14 Uni-Farbténen und vier Holzdekoren.
Die MDF-Trigerplatten (18 mm) sind standard-
maRig einseitig veredelt und riickseitig dekor-
gleich (aber unbeschichtet). Das Sortiment in-
klusive passendem Kantenmaterial ist auch fir
den anspruchsvollen handwerklichen Innen-
ausbau Uber ein weit verzweigtes Handlernetz
verfligbar. Nikolai Krawczyk
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